
 

 

 
 
Geometra Andrea Boccardi 
Nato a Torino il 08.05.1963 
Residente a Piacenza 
 
�� Iscrizione Collegio dei Geometri della Provincia di Varese al n. 1949 di 

posizione 
�� Corso 120 ore presso politecnico di Milano per ottenimento certificazione 

esperto Dlgs 626/94 et 494/96 e succ. modd. Con abilitazione per la 
copertura del ruolo di Responsabile Servizio di Prevenzione e Protezione 
(RSSP) e Coordinatore della Sicurezza in fase di progettazione ed 
esecuzione   

�� Corso di aggiornamento presso Collegio dei Geometri della Provincia di 
Varese  rilasciato dal Consiglio nazionale dei Geometri presso Ministero di 
Grazia e Giustizia. 

�� Abilitazione al Primo Soccorso con attestato Rilasciato dalla Croce Rossa 
Italiana sezione di Gallarate 

Abilitazione all’emissione di certificati o nulla osta provvisori prevenzione 
incendi di cui alla legge n. 818 del 07.12.1984 con Codice individuale : 
VA01949 G 00256 
 
 
 
Direttore Tecnico OPM Consulting 
Direttore Tecnico e responsabile ufficio tecnico OPM Service 
Direttore Tecnico e responsabile ufficio tecnico/design MILANO POOL 
DESIGN 
Direttore Tecnico ed Amministrativo SIA OPM Baltic – Latvia  
Consulente Tecnico PLUS Design s.p.z.o.o. – Polonia 
Consulente Tecnico NEOS AIR SpA 
Consulente Tecnico API Varese 
Consulente Tecnico ARCO Spedizioni SpA 
Consulente Tecnico QUAKER italia Srl 
Consulente Tecnico TNT Global Express SpA 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Direttore Tecnico con delega notarile in società operante in Appalti 

Pubblici, 
responsabile  ufficio gare Cat. OG1,OG2,OG3 e sussidiarie sino a �  
1.000.000  e Responsabile Sicurezza e gestione cantieri vari dal 1999 al 
2001 

 
- Site manager, Coordinatore della sicurezza in fase di progettazione ed 

esecuzione, responsabile di cantiere e direttore tecnico per conto di TNT 
Global Express SpA per realizzazione e messa in servizio Nuovo Hub 
Tecnologico di Piacenza (Importo lavori �  16.000.000 – uomini/giorno 
5.300).  
 
 

 
 
 
 
 
  
 
 



 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Durata cantiere : febbraio – agosto 2006  
lnstallazione meccanica, impiantizzazione elettrica e la messa in servizio di un sistema 
automatico di smistamento pacchi. 
L'impianto è composto da una smistatrice bilaterale rapida ad anello chiuso di sviluppo 
complessivo di 578 mt composto da vie di corsa e 716 carrelli; tre sistemi multipli di 
trasporto a nastro (2,5 m/sec) ed adduzione dei pacchi sulla smistatrice ed  uscite a 
scivolo e rulliere di restituzione dei pacchi smistati in prossimità dei punti di carico ed 
anche fino a dentro i mezzi di trasporto in attesa fuori dal fabbricato ( nei casi in cui sono 
previsti appositi trasportatori a nastro telescopici). 
 
 
 



 

 

 
La macchina di smistamento è stata  installata ad una quota (variabile) da terra di 
5300mm e d è stata sostenuta da appensioni collegati alle travi in c.a.p. del capannone e 
da portali e mezzanini a terra aventi funzioni statiche e pertanto rispondenti alle normative 
di cui al D.Lgs 1086/71. 
I sistemi di cui sopra, di trasporto pacchi in ingresso ed in uscita alla smistatrice, sono stati  
installati in successione, a raccordare la quota di lavoro della stessa con quella operativa 
sottostante del personale addetto al carico. La maggior parte delle operazioni di 
montaggio è avvenuto quindi ad una quota media di 5mt in elevazione dal piano 
pavimento del locale. Le parti di macchina e sospensioni relative sono state 
preassemblate a terra in elementi idonei ad essere sollevati con mezzi appropriati fino alla 
quota di posizionamento e fissaggio. Tutte le installazioni meccaniche sono state previste 
come assemblaggio di gruppi e sottogruppi predisposti appositamente ed esclusivamente 
ad essere uniti a mezzo di bulloneria commerciale; non sono stati quindi eseguiti montaggi 
con unione dei particolari a mezzo di saldatura in opera. La successiva di Messa in 
Servizio Elettromeccanica ha coinvolto l'impianto per sezioni così come progettazione e 
realizzazione elettrica impongono. 
Le parti di impianto testate a livello elettromeccanico sono state successivamente testate 
per  Messa in Servizio dei Software nei relativi controllori. Durante questa fase sono state 
testate le funzionalità del sistema in condizione di automatico e la  corretta visualizzazione 
degli stati macchina monitorati dal controllo diagnostico. Sono state pertanto eseguite 
prove locali e globali finalizzate alla verifica della corretta rispondenza degli algoritmi 
software di controllo alle esigenze specifiche di sicurezza, funzionalità e performances  
produttive (20.400 pacchi/ora). Infine l’impianto è stato certificato. Inoltre sono state 
eseguite opere di cablaggio, di messa in servizio impianti di allarme e sicurezza, 
ampliamenti uffici, cablaggi con fibre ottiche e preparazione piazzali esterni di parcheggio 
dallo sbancamento alla consegna. Infine sono state esguite tutte le opere provvisionali per 
la sicurezza ex Dlgs 626/94 ed opere previste dai VV.FF.  e Comune per l’ottenimento 
dell’agibilità e CPI  compresa la tenuta di corsi e stage informativi, redazione di piani di 
emergenza, evacuazione e gestione del rischio. 

F.to Geom. Andrea Boccardi 

 
 
Ai sensi del Dlgs 196/03 si autorizza il trattament o dei propri dati personali per fini leciti e legat i alla finalità di 
questo Curriculum 



 

 

Le informazioni e le immagini  riportate sono prote tte da copyright e proprietà esclusiva intellettual e non è 
permessa diffusione, anche parziale e/o riproduzion e anche parziale e/o uso anche parziale delle infor mazioni 
riportate.  


